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NAMHAFTE HERSTELLER AUS DEN BEREICHEN AUTOMOTIVE, PUMP-
UND FORDERUNGSTECHNIK SOWIE LEBENSMITTELVERARBEITUNG
ERSETZEN HARTVERCHROMUNG DURCH EXPANITE
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Nachhaltige Losungen: Diffusion vs. Beschichtung

Im Gegensatz zu einer Hor‘rchrombeschichfung, bei der der wahrend der
Verorbeﬁung verwendete E\ek‘rro\w sechswerﬂge Chromionen Cr(V\) enthalten kann,
die fiur die menschliche Gesundheit ge{dhr\ich und umweltschadlich smd, werden bei
den Expanite-Prozessen nur Stickstoff- und Kohlenstoffatome eingesetzt. Dies macht
Expanite zu einem umweltfreundlichen und n@chho\ﬂgem Prozess. Expanite entfernt
effektiv die natirliche Oxidschicht die rostfreie Stahle bedeckt wdahrend der ersten
Schritte des Gosprozesses und ohne aggressive Chemikalien himzuzuﬂjgen. Dies
ermt’)g\\'ch‘r eine kontrollierte Diffusion von Kohlenstoff- und Stickstoffatomen in das
darunter \\'egende Ede\sf@ngh’lge.
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‘Mehr als 20% der Te/‘/el die wir heute im Expomfe—\/erfohren beorbei#en, sind Ersatz
far Hor%verchromung ", sagf Thomas Abel Sondho\dt CEQO von
Expanite. Ob es sich um die Bauteile eines Einspr\"rzvemﬂ\s in der
Au‘romob\'\mdusﬂie, Buchsen fir Schiffsmotoren oder den Rotor fiir
eine grofe Pumpe handelt - alle haben die Vorteile eines
D'ﬂusionsprozesses ohne die Gefahr von Besch\'chfungsﬂssem, =
obp\ofzumgen oder mhomogenem Hartungszonen erlebt. Hinzu kommt
die Emho\fung des EU—R@QCH—Progromms zur Reduz'\erung von Cr(\/|)
sowie die grund\egemde Emscheidung far nochho\ﬂgere L(’jsumgen.

Thomas Abel Sandholdt zeigt Mbg\\'chkeﬁen zum Ersatz von
Hartchrom durch Expanite in der Automobilindustrie mit
Venﬂ\komponen‘rem auf: ”Unobhdmgig voneinander haben sich drei
groBe Zulieferer der Automobilindustrie an Expanite gewondf Sie alle produzieren
E»’nsprt’fzddsen mit \/enﬂ/komponenf@n aus ferritischem Ede/sfoh/l die traditionell
hartverchromt wurden. Alle drei waren mit Problemen wie \/ersch/e/ﬁ o//gememen
Quo/(fdfsprob/emem und hohen Kosten konfrontiert - und alle fanden verschiedene
Losungen in der Expomfe—-foo/box. Das erste der drei Projekfe ging im Januar 2020
in Serie, wahrend die beiden anderen Projekte 2021 und 2022 mit der
Ser/enprodukﬂon begmmen sollen. " Thomas Abel Sandholdt weiter: ,,Do wir oft das
gr(’jB‘re Geheimnis unserer Kunden smd, lassen uns viele nicht verraten, dass wir ihnen
beim Wechsel von der Horfverchromung gehoHen haben.”
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I Wettbewerbsvorteil: Kosten

Autf den ersten Blick mag die ExponifefHdrTumgsTechno|ogie im \/erg\eic% zum
Hartverchromen kostspielig erscheinen, aber Thomas Abel Sandholdt ist tberzeugt,
dass sich der Preisunterschied ousg\eichen wird, wenn die Gesamtkosten und die
Leistung des Lebenszyklus berticksichtigt werden. Der Beweis liegt in den

Uber Expanite

Expanite wurde 2010 von fiihrenden Experten fir Material- und Oberflachenhartung
gegriindet. Das Unternehmen hat seinen Hauptsitz in Hillerod bei Kopenhagen und
verfugt iber Behandlungszentren in den USA Deutschland Korea und China. Die
Lssungen von Expanite sind far alle Edelstahltypen anwendbar und kénnen im
Rahmen einer Lizenzvereinbarung auf die kundeneigene Produktlinie zugeschnitten
werden.
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