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EXPANITE ALS NACHHALTIGE ALTERNATIVE ZU TEFLON® & CO.

It

Kunden.

Nach der Emfdeckumg von PTFE (Po\yfe#r@ﬂuore‘rhﬂem) - umgongssprochhch auch als
Teflon® bezeichnet - im Jahr 1938 verging einige Zeit, bis sich technisch nutzbare
Amwendumgen fir das hoch inerte Material ihren Weg bahnten. Heute kommen
Beschichﬂmgem auf Basis per- und po\yﬂuor'\eﬁe A\ky|verbimdumgen (PFAS), bekannt unter
lhren Handelsnamen wie z.B. Teflon®, Halar® oder Xy|on® bzw. o”geme'mer bezeichnet mit
den Kurzzeichen ECTFE/ PFA, FEP/ ETFE, PVDF etc, in vielen Bereichen zum E\'nso‘rz, um
insbesondere Gleit- und AnﬁhoHEigenschoHem sowie Verschlei3- und
Korrosionsbesfdmdigkeﬁ von Bauteilen zu optfimieren.

Neben den Qngmem bekannten Nachteilen von Qu{‘rrogemden Beschichﬂmgem, sprich
mhomogene Schichtstarken, Schichmb\ésumgen und ein verstarkter Korrosionsongrﬂ bei
Beschddigung der Besch\'ch‘rung weisen PFAS basierte Produkte
ein weiteres substanzielles Defizit auf: die hochstabilen und
somif nicht voHsTdnd'\g abbaubaren Kohlenstoff-Fluor-
Verbmdumgem sind nicht nur fur den Menschen sondern auch
fir die Umwelt schadlich und konnen u.a. Krebs auslésen.

Entsprechend gibt es bereits seit den frihen 2000er Jahren den
Trend den Einsatz dieser Stoffe zu vermeiden und insbesondere
wenn es um die Verbesserung der Verschlei3- und
Korrosionsbesfdmd\'gkeﬁ gehf, bietet die Ober“dchenhdr‘rung
von Expanite eine kosfengunsﬂge und noch%o\ﬁge Alternative.
Die Expom‘re—Techno\ogie basiert auf einem Gos—DiHusionsprozess, bei dem Kohlenstoff und
Stickstoff in die Bauteiloberflache em\ogerf werden. Der sonst \/erg|e'\chbore weiche und
versc%\ei@on{d“ige Edelstahlwerkstoff erfahrt eine Au%dr‘rung bis zu einem Faktor 10 und
wahrend klassische Diffusionsverfahren die Korrosionsbesfdndigkei’r zum Teil sehr stark
negafiv beeinflusst, verbessern die Expanite-Prozesse die Bes‘rdmdigkeﬁ des Bauteils in der
Rege\ noch.

Umwelfrreundlichkelt

Neben dem Weg{oH von krebserregenden Stoffen ist der gosbosier‘re D'\Husionsprozess von
Expanite deutlich energ\'ee%ziem‘rer und umweltschonender als verg|eic|’1bore
Verschleif3schutz-Verfahren und durch die Behond\umg im Vakuum ist keine ou{wdndige
Reinigung der Teile zB. mit aggressiven Chemikalien nach der Hartung notwendig.
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.1 ,,D\'e unterschiedlichen FdHe, wo wir als Alternative zu deromgen Kunststoff-

Beschichfungem zum Einsatz kommen sind breit gestreut und finden sich z.B. in den
Bereichen Pumpen & Armaturen, Lebensmittel-Maschinenbau oder in ganz
ngememen industriellen Anwendungen”, erklart Dr. Ho\ger Se\g, App\ikoﬁonsexpeﬂe
und Expomfe Sales Director DACH, und gibt weiter an: ,,\m erster Linie erhdhen wir die
Verschleif3- und Fressbesfdndigkeit von Edelstahlbauteilen. Durch die Au%oﬂung der
Oberflachen werden g\eichzemg die G|eire\'gemsch0{lem verbessert und bieten je nach
Anwendumgs%o“ einen oddquoten Ersatz zu HuorkunststoﬁfBescHichrungen‘”

Die spezie” far korrosionsbesfdnd\ge Werkstoffe entwickelte Expanﬁefechndog\e
bietet sowohl! fur ousfeniﬁsche, m@rfensiﬂsch ferritische und Dup\exfEde\sfdMe aber
auch fur kos‘rsp\'ehge Nicke\—Bosiﬂegierungem wie z.B. Inconel und Hosfe”oy eine
Losung. Fir Titanwerkstoffe wird der neue Spezio\prozess ExponHeHordfT\' eingesetzt,
den das Expanite-Experten-Team in Déanemark in den letzten Jahren zur Marktreife
entwickelt hat.
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CHOOSE TO HAVE YOUR
MATERIAL PROCEEESED IN
OUR FACILITIES IN A FEW DAYS
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