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Expanite®

Verbesserung von VerschleiB-
und Fressschutz fur Wasserstoff-
Komponenten aus Edelstahl

Wasserstoff - ob Schifffahrt, Stahlproduktion, Raffinerien oder Power-to-X-Anwendungen - der Hoff-
nungsenergietrager der Zukunft kommt in vielen Branchen bereits zum Einsatz. Aufgrund seiner be-
sonderen Eigenschaften birgt Wasserstoff-Gas einige technische Herausforderungen fiir die jeweili-
gen Komponenten mit denen es in Kontakt kommt, sodass der Einsatz von korrosionsbestédandigen
Edelstahl unerlésslich ist. Dieser ist wiederum anféllig fiir Verschlei und Fressen und genau hier setzt

die Technologie des dédnischen Pioniers fiir Oberflichenhartung an.

asserstoff - das Ele-
ment, welches an erster
Stelle im Periodensys-

tem steht und somit das kleinste
und leichteste Atom unter allen
Elementen ist - wird bereits seit ei-
niger Zeit als gréRter Hoffnungs-
trager fur die zukunftige Energie-
versorgung gehandelt. Mit einem
Massenanteil von etwa 70 % ist
Wasserstoff das haufigste chemi-
sche Element im Universum. Auf
der Erde betragt sein Massenan-
teil jedoch nur 0,87 % und ist zu
einem GroRteil im Wasser gebun-
den.

Angefangen bei der Herstellung
Uber den Transport bis hin zur Ver-

Spalten Walzen

fiir hochste Anspriiche!

wendung, Uberall wo Wasserstoff
im Spiel ist werden gleichermalen
auch Edelstahl-Komponenten ein-
gesetzt, die je nach Anwendung
zum Teil extremen Verschleif3 und
naturgemal einem hohen Risiko
zum Kaltverschweiflen unterlie-
gen. Diesem Problem wurde in
der Vergangenheit mit traditionel-
len VerschleilRschutzverfahren be-
gegnet und die jeweiligen Bauteile
mit einer auftragenden Beschich-
tung (zum Beispiel Hartchrom,
DLC oder Chromcarbid) oder klas-
sischen  Plasmanitrieren  oder
Salzbaddiffusionsschichten  ge-
schitzt. Diese Prozesse sind je-
doch bekannt dafur die Korrosi-
onsbesténdigkeit der Edelstahl-
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Teile negativ zu beeintrachti-
gen.

Die Lésung fur diese Dilemma -
eine Oberflachenhartung, die vor
Verschlei® und Fressen schitzt
und gleichzeitig die Korrosionsbe-
standigkeit der Werkstoffe auf-
rechte erhalt oder sogar noch ver-
bessert - wurde von den Grundern
des dénischen Unternehmen Ex-
panite entwickelt und kommt im-
mer haufiger auch im Bereich
Wasserstoff zur Anwendung. So
werden zum Beispiel Bauteile von
Armaturen und Kupplungssyste-
me gehartet, die in der Wasser-
stoffinfrastruktur  zum  Einsatz
kommen bis hin zu Komponenten
fur Brennstoffzellen.

Oberflichenschutz
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Wasserstoffversprédung
nachhaltig vorbeugen

,Oft fragen unsere Kunden, ob
sich durch die Expanite-Technolo-
gie die Neigung zur gefurchteten
Wasserstoffversprodung ver-
schlechtert, was jedoch nicht der
Fall ist,“ erklart Dr. Holger Selg
Applikationsexperte und Expanite
Sales Director DACH und geht
weiter ins Detail: ,Die Ursache der
Wasserstoffversprodung ist auf
die Diffusion des Wasserstoffs in
den Werkstoff zurtickzufihren und
in der Theorie fungiert die Expa-
nite-Schicht in gewisser Weise als
Diffusionsbremse. Die mit Stick-
stoff und Kohlenstoff aufgeladene
Expanite-Oberflache ist fur den
Wasserstoff schwerer zu durch-
dringen als eine unbehandelte
Oberflache.”

Der gasbasierte Diffusionsprozess
von Expanite ist dabei deutlich
energieeffizienter und umwelt-
schonender als vergleichbare Ver-
schleilschutz-Verfahren und durch
die Behandlung im Vakuum ist kei-
ne aufwandige Reinigung der Teile
zum Beispiel mit aggressiven
Chemikalien nach der Hartung
notwendig.

Die speziell fur korrosionsbestan-
dige Werkstoffe entwickelte Expa-
nite-Technologie bietet sowohl fir
austenitische, martensitisch, fer-
ritische und Duplex-Edelstéahle
aber auch fir kostspielige Nickel-
Basislegierungen wie Inconel und
Hastelloy eine Losung. Fur Titan-
werkstoffe wird der neue Spezial-
prozess ExpaniteHard-Ti einge-
setzt, den das Expanite-Experten-
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Team in Danemark in den letzten
Jahren zur Marktreife entwickelt
hat.

Expanite wurde 2010 von fuhren-
den Experten fur Material- und
Oberflachenhartung  gegrindet,
deren Forschung bereits auf das
Jahr 2000 zurtckgeht. Das Unter-
nehmen hat seinen Hauptsitz in
Hillergd bei Kopenhagen und Be-
handlungszentren in den USA,
Deutschland, Korea und China.
Die Losungen von Expanite sind
flexibel und kénnen im Rahmen
einer Lizenzvereinbarung auf die
eigene Produktlinie des Kunden
zugeschnitten werden. [ ]

SOFORT

AUS VORRAT

WARMGEWALZTE EDELSTAHLBLECHE

STANDARDGUTEN
DUPLEX & SUPER DUPLEX

NICKELBASISLEGIERUNGEN
HITZEBESTANDIGE BLECHE

SONDERGUTEN
L INOX

WWW.HW-INOX.DE




