SLID- 0G KORROSIONSMODSTAND
PA STALFITTINGS

Processerne til overfladehaerdning af rustfrit stdl fra den danske pionervirksomhed
Expanite er i de senere ar oftere og oftere blevet anvendkt til at forbedre slid- og
korrosionsmodstanden pa rustfri stalfittings. Resultaterne af en langvarig korrosionstest
viser tydeligt, at Expanite-teknologien er de traditionelle metoder overlegen

Alle monterers mareridt: Rivning af rust-
fri stalfittings.

En drabe smoremiddel pa gevindet hjeel-
per, men hvad nu hvis der - for eksempel
pa grund af hygiejnekrav - ikke ma bru-
ges smoremiddel - eller hvis man simpelt-
hen glemmer det?

Selv om rustfrit stal har fremragende kor-
rosionsbestandighed, har det den ulempe,
at der er en tendens til rivning, nar dele
af denne type stal kommer i kontakt med
hinanden.

. t? V.
Billede 1. Komponenter i 316Ti (1.4571) be-
handlet med traditionel haerdningsproces.

Pafering af coatings som eksempelvis
DLC eller diffusionsprocesser sasom Kol-
sterising, nitrokarburering eller plasma-
nitrering har vist sig effektiv til modvirk-
ning af netop dette feenomen.

Disse processer er imidlertid meget dyre,
mens de samtidig - generelt set - har en
negativ indvirkning pé korrosionsmod-
standen.

Forbedret korrosionsmodstand
Med processer, som er serligt udviklet
til overfladeheerdning af rustfrit stal, har
Expanite med sin patenterede teknologi
overvundet denne udfordring,

Med Expanite heerdning oges komponen-
ters korrosionsmodstand, og samtidig for-
bedres slid og rivningsegenskaberne.
Den tyske virksomhed TCW Anlagenbau
har for nylig udfert korrosionstests af for-
skellige typer af rustfri stillegeringer.
Mens de komponenter, som er fremstil-
let af AISI 316Ti (14571) (jeevnfor billede 2)
og heerdet med traditionelle metoder, ud-
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viser en forholdsvis lav korrosionsmod-
stand efter kort tid, kan der ikke pavises
korrosion af fittings i 316T1 (14571) og
skeereringe i AISI 316Ti (1.4571) (jeevnfor bil-
lede 3) og Duplex (14462), som er behand-
let med SuperExpanite - selv ikke efter
to maneders nedseenkning i oplesninger
med et saltindhold pa 10 procent.

Billede 2/3. Venstre: Fittings i 316T1 (1.4571)
uden 0g med Expanite-processen.

Haojre: Skaereringe i Duplex (1.4462) haerdet
med/uden SuperExpanite.

For AISI 303 (14305), som grundleeggende
set er mindre bestandigt, blev der pavist
en tendens til forbedring af korrosions-
modstanden: Den uheerdede dyse (javn-
for billede 4) er veesentligt mere korroderet
end komponenten, der er behandlet med
Expanite-processen (jeevnfor billede 5).

Billede 4/5. Venstre: Dyse 303 (1.4305) uden
overfladehaerdning.

Haojre: Dyse af 303 (1.4305) fremstillet med
SuperExpanite overfladeheerdning.

Forbedret bestandighed

mod slid og rivning

-Rivning af komponenter i rustfrit stl
er et velkendt problem, og vi herer ofte
historier fra vores kunder om, hvordan
rivning af et klassisk skruegevind ger, at
hele komponenten skal udskiftes, hvilket
resulterer i ogede omkostninger, forklarer
dr. Holger Selg, salgsdirekter Dach og ap-
plikationsekspert hos Expanite.

-Ideelt set bor begge friktionsdele behand-

les med SuperExpanite, men heerdning af
kun én af delene vil stadig give en betyde-
lig forbedring af bestandigheden over for
rivning, fortsetter han.

Den relativt lave hardhed af rustfrit stél
gor ogsa komponenter, som er fremstil-
let af dette materiale, seerligt modtagelige
over for normalt slid. Ogsa her kommer
den overfladeheerdning, som Expanite-
processen giver, til undseetning og for-
leenger levetiden betydeligt sammenlig-
net med komponenter af uheerdet rustfrit
stal.

-Beeredygtighed spiller en stadigt storre
rolle, udtaler dr. Selg, og Expanite scorer
ogsé point i forhold til sammenlignelige
haerdeprocesser takket vere en betyde-
ligt mere energieffektiv og miljovenlig
gasbaseret diffusionsproces, der ikke om-
fatter tidskreevende rengering af delene
med for eksempel steerke kemikalier efter
heerdning,

Et bredt spektrum af materialer
Expanite-teknologien, der er serligt ud-
viklet til korrosionsbestandige materialer,
tilbyder en losning til legeringer af rustfrit
stal, herunder austenit, martensit, ferrit og
duplex, samt nikkelbaserede legeringer
sasom Inconel og Hastelloy.

Derudover anvendes ExpaniteHard-Ti til
en bred vifte af titanlegeringer. Denne
proces har Expanites team af eksperter
udviklet over de senere ar.

O

Expanite blev grundlagt i 2010 af
forende eksperter inden for mate-
riale- og overfladeheerdning, der har
forskningsbaseret ekspertise, som
straekker sig tilbage til 2000.
Virksomheden har hovedkontor i
Hillered neer Kebenhavn og heer-
decentre i USA, Tyskland, Korea og
Kina. Expanites losninger er fleksi-
ble og kan skreeddersys til kundens
egen produktionslinje som en del af
en licensaftale.
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