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EXPANITE VERBESSERTE FRESS- UND KORROSIONSBESTANDIGKEIT VON
FITTINGS

Jedem Monteur ein Dorn im Auge: das Festfressen von
Edelstahlfittings. Ein Tropfen Ol auf das Gewinde hilft;
aber was ist, wenn z.B. aus hygienischen Grinden keine
Schmiermittel verwendet werden dirfen oder es
schlichtweg vergessen wird? Edelstahl hat mit seiner
hervorragenden Korrosionsbesfdndigkeﬁ den Nachteil,
dass er beim Verschrauben zum Fressen neigt. Um diesem
Effekt entgegenzuwirken, haben sich neben auftragenden
Beschichtungen wie DLC auch klassische
Diffusionsharteverfahren wie Kolsterisieren® oder
Plasmanitrieren bewahrt. Diese Verfahren sind jedoch
nicht nur sehr ou{wend'\g und mitunter extrem zeitintensiv,
sondern wirken sich in der Regel auch negativ auf die
Korrosiomsbesfdndigkeﬁ aus.
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Foto 1: Komponenten aus 316Ti (1.4571) mit traditionellem
Hartung Prozess behandelt

Verbesserte Korrosionsbestandigkeit

Mit seiner spezw’eH fur Edelstahl entwickelten Verfahren
hat Expanite hier den BrU’CkemscHog geschoﬂ‘r, indem
durch die patentierte Techmo\ogie einerseits die
Korrosiomsbesfdnd\'gkeﬁ der Bauteile durch den
Harteprozess im Verg\eich zu alternativen Prozessen
verbessert wird und andererseits diese g|eichzemg exfrem
widers‘ronds{dh\'g gegen Verschlei3 und Fressen gemocm
werden. In diesem Zusommenhomg hat die Firma TCW
An\ogembou kirzlich umfassende Longzeifkorrosioms‘resfs
an unterschiedlichen Ede|sfoh|gmen durchgefuhrﬁ

Wahrend die traditionell geharteten Bauteile aus 3167
(14571) (Foto 2) bereits nach kurzer Zeit einen
verg\eichsweise starken Korrosionsongrﬂ im Salzbad
verzeichnen, zeigen die mit SuperExpanite behandelten
Fittings 316 Ti (1.4571) und Schneidringe 316Ti (14571 &
14462) nach zwei Monaten in 10%iger Salzbadlésung
keine Spuren von Korrosion. Beim grumdsd‘rz\\'ch weniger ;
bestandigen 303 (1.4305) konnte eine tendenzielle ESLZ?E:XS::;;T‘;:’::”ZTSnzuplex(1'4462) ohne und mit
Verbesserung der Korrosiomsbes‘rdmd\gkei’r be\egf
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Die ungehdﬁefe Dise (Foto 4 ) zeigt einen deutlich starkeren Korrosionsongrﬂ als
das mit dem Exponﬁef\/er{ohrem behandelte Bautell (FOTO 5 )

Noch%@\\ig gegen Verschlei? und Fressen

",,DOS Kaltverschweif3en von Ede|sf0|ﬂ\kompomenfen ist
ein bekanntes Problem und wir héren rege\md@ig von
unseren Kunden, dass durch das Festfressen einer
klassischen Schroubverbindumg komp\eﬂe
An\ogemei\e mit grof3em Aufwand Qusgefouschf
werden miussen,” erklart Dr. Ho\ger Se\g/ Expanite
Sales Director DACH und AnwendungsexperTe und
erganzt: ,,|m ldealfall werden beide Reibportner mit
dem SuperEprnHef\/em[ohren behandelt, aber auch
schon das Hérten nur einer Komponente bringf bereits
eine deutliche VQrbesserumg der Fressbes#dndigkeﬁ,”

Foto 4: 303 (1.4305) Diise ohne Oberflachenhartung

Die relativ geringe Harte des Edelstahls macht
em‘rsprechemde Bauteile auRerdem om[('jHig far
abrasiven Verschlei3. Auch hier schafft die
Oberﬂdchenhdrfung von Expanite Abhilfe und
ver\dngeﬁ die Standzeit ggu. ungehdr#e#en
Edelstahlbauteilen deutlich. ,,Dos Thema
Nechho\ﬁgkeﬁ sp\'eH eine immer groflere Rolle,” so Dr.
Se\g. ,Dabei pumhef Expanite gegenuber
verg\e\'chboren Verschleif3schutz-Verfahren zusatzlich
mit einem deutlich energiee”izierﬁerem und
umweltschonenderen gosbosierf@n D'ﬂusionsprozess,
der ohne ou{wdnd\'ge Reinigung der Teile z.B. mit
aggressiven Chemikalien nach der Hartung
auskommt.”

The re\oﬁve|y low hardness of stainless steel also
makes correspond'\mg components suscepﬁb\e to abrasive wear. Here, too, the surface
hordemng of Expanite provides a remedy and extends the service life compored fo
unhardened stainless steel components. ”Susfoinobi\ﬁy is p\oymg an increos'\ng\y
important role," says Dr. Se\g ”Expom‘re also scores poinfs over Comporob\e wear
protection processes with o sigm{iconﬂy more energy-efﬁden# and environmenfo”y
{r'\emd\y gos—bosed diffusion process that does not require fime-consuming c|eonmg of
the parts, e.g. with aggressive chemicals after hordemmg.”

Foto 5: SuperExpanite behandelte Diise aus 303 (1.4305)
Komponente mit SuperExpanite Hartung with SuperExpanite

Die spezie” far Rorrosionsbesfdnd\ge Werkstoffe entwickelte Exponﬁe—Techmﬂogie
bietet sowohl fir Ousfeniﬁsche, morfensiﬂsch, ferritische und Dup\ex—Ede\sTdMe aber
auch fur teure Nicke|—Bosi5|egierungen wie z.B. Inconel und Hosfe”oy eine Lésung,
Fiur Titanwerkstoffe wird der neue Spezio\prozess ExpomTeHord—Ti eingesefzt, den
das Expanite-Experten-Team in Déanemark in den letzten Jahren zur Marktreife
entwickelt hat.
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